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Asyril SA est une entreprise Suisse spécialisée dans le 
développement et la fabrication d’alimentateurs 
flexibles pour l’industrie.
Basée à Villaz-Saint-Pierre et fondée en 2007, elle 
emploie plus de 70 collaborateurs.

Son expertise réside dans l’intégration de technologies 
telles que :

o La vibration contrôlée

o La vision industrielle

o Les algorithmes intelligents
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o Système d’alimentation flexible Asycube 240 et son emballage

o Sa fonction : Dévraquer des pièces de géométries et tailles 

variables (5mm – 40mm)

o Technologie de vibration sur trois axes

o Utilisation dans les chaînes de production automatisées : 

(automobile, médical, électronique, horlogerie, bijouterie)
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Produit 
Sous-
ensemble 

Fonction 

Cadre support 
Protéger les systèmes de corps et/ou d'interventions 

externes et rigidifier la structure de l'assemblage 

Actionneurs 
Transmettre le mouvement de vibration à la plateforme lisse 

selon une amplitude et une fréquence souhaitée 

Cartes 
électroniques 
/  Câblage  

Piloter les actionneurs 

Visserie 
Lier les composants du produit entre eux et permettre 
facilement un éventuel démontage de ces composants 

Verrouillage 
plateforme 

Bloquer le déplacement libre de la plateforme lisse en la 
liant au cadre support 

Impression 
(sérigraphie) /  
Autocollants 

Labeliser le produit et communiquer les précautions d'usage 

Plateforme 
lisse vibrante 

Contenir le lot de pièces au repos ou en mouvement, dans 
une localisation et/ou dans une position souhaitée 

Emballage 

Emballage 
Asycube 

Conditionner et protéger le produit selon les normes 
actuelles instaurées 

Emballage 
plateforme 
lisse vibrante 

Conditionner et protéger le produit selon les normes 
actuelles instaurées 

 

Classification des composants 
spécifiés dans la BOM en sous-

ensembles, chacun 
remplissant une fonction
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o Cycle de vie d’un produit

o Analyse du cycle de vie d’un produit

o Concept de l’écodesign

o Concept d’unité fonctionnelle
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Unité fonctionnelle de 
l’Asycube 240 et ses 

paramètres
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Matières premières Approvisionnement

o Pas de transformation de matières premières par Asyril

o Matières spécifiées par Asyril ou par le fournisseur

Matière

EN AW-6082 T6/T651
EN AW-5083 PLANCAST
EN AW-6082
EN AW-5005
1.4301
EN AW-5005
EN AW-5005
EN AW-5005
EN AW-5005
PMMA

o Approvisionnement chez des fournisseurs en Europe

o Transport terrestre

o Distance totale parcourue en km

o Composants envoyés en sous-traitance

FRN Approvisionnement 

SCHWARZ AG 156km
LIMEC SOLUTION GMBH 205km
BURI SA 85km
SCHWARZ AG 156km
CANTIN SA 23km
SCHWARZ AG 156km
SCHWARZ AG 156km
SCHWARZ AG 156km
LORMEDO 272km
ACRYLINE AG 167km



Introductio
n

9

Objet de 
l’étude et 
définitions

Analyse du 
cycle de vie

Modélisation du 
produit actuel

Résultats 
et analyse

Pistes 
d’optimisations Questions

Fabrication Distribution

o Fabrication des composants

o Déchets d’usinage

o Quantification de la partie assemblage et tests

o Distribution filiale allemande à Offenburg

o Transport terrestre

o Référence à la procédure de livraison Pr_01.243 

methode fab finition / traitement

TOLERIE - DECOUPE LASER / REPRISE FRAISAGE MICROBILLE - ELOXE  NOIR
FRAISAGE / PERCAGE ELOXE  NOIR
FRAISAGE / PERCAGE  -
TOLERIE - DECOUPE LASER / PLIAGE / ETAMPAGE / INSERTION ECROUS A SERTIR PEMMICROBILLE / ELOXE  NOIR / GRAVAGE LASER
TOLERIE - DECOUPE LASER / PLIAGE POLIE MIRROIR
TOLERIE - DECOUPE LASER / ETAMPAGE MICROBILLE / ELOXE  NOIR
TOLERIE - DECOUPE LASER / ETAMPAGE MICROBILLE / ELOXE  NOIR
TOLERIE - DECOUPE LASER / PLIAGE / INSERTION ECROUS A SERTIR PEMMICROBILLE / ELOXE  NOIR
DECOUPE LASER  -
FRAISAGE / PERCAGE  -
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Utilisation Fin de vie

o PWM 80/20 (Stand-by et Duty cycle)

o 16h/j | 220j/an | 3 ans

o Mesures de consommation de courant 

attribuées au mix énergétique DE

o Séparation simple des produits métalliques, 

plastiques et autres selon gestion des déchets 

dans l’Union Européenne
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Catégories d’impact du logiciel d’ACV Ecodesign Studio 
Indicateur Impact Répercussions de l’impact 

Kg éq. CFC-11 Appauvrissement de la couche d’ozone 
Destruction catalytique de la 
couche d’ozone à cause de sa 

composition chimique. 

Kg éq. Sb 
Utilisation de ressources minérales et 

métalliques 
Utilisation de minéraux non-

renouvelables. 

Kg éq. CO2 Changement climatique 
Comportement d’un gaz à effet 

de serre. 

Kg éq. P Eutrophisation eaux douces 

Nuisances aux écosystèmes 
présents dans les lieux 

aquatiques et prolifération 
d’espèces nuisibles comme les 

algues. 

MJ Utilisation de ressources fossiles 
Mesure de consommation 

énergétique. 

Mol. éq. H+ Acidification 
Destruction des écosystèmes 

marins. 

 

Choix de la catégorie 
d’impact en kg éq. CO2 

comme référence
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Asycube 240 /  Filiale Allemande (DE) 
Étape du cycle de vie Impact en kg éq. CO2 Répartition en % 
Approvisionnement 1.3 0.8 
Matières premières 46 29 
Fabrication 84 53.5 
Distribution 0.9 0.6 
Utilisation 22 14.1 
Fin de vie 2.8 2 
Total 157 100 

Impact du procédé de montage de l’Asycube
240 égal à 9.5g équ. CO2 
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Étude de sensibilité : 
Variantes de la modélisation 

de base selon plusieurs 
hypothèses
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Résultats de l’étude de 
sensibilité
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No. Intitulé Critères écologiques 
1 Sélection de 

matériaux à faibles 
impacts 

 Matériaux plus propres 
 Matériaux renouvelables 
 Matériaux à moindre contenu énergétique 
 Matériaux recyclés 
 Matériaux recyclables 

2 Réduction de 
l’utilisation de 
matériaux 

 Réduction en masse 
 Réduction en volume de transport 

3 Optimisation des 
techniques de 
production 

 Technique de production alternative 
 Moins d’étapes de production 
 Consommation d’énergie moindre / plus propre 
 Moins de déchets de production  
 Moins de consommables en production / consommables 

plus propres 
4 Optimisation du 

système de 
distribution 

 Moins d’emballages / plus propres / réutilisables 
 Modes de transports efficaces énergétiquement 
 Logistique efficace énergétiquement 

5 Réduction des 
impacts en phase 
d’utilisation 

 Moins de consommation énergétique 
 Source d’énergie plus propre 
 Moins de consommables nécessaires 
 Consommables plus propres 
 Pas de perte de gaspillage d’énergie / de consommables  

6 Optimisation de la 
durée de vie 
initiale 

 Fiabilité et durabilité 
 Maintenance et réparation plus facile 
 Structure de produit modulaire 
 Conception classique 
 Forte relation produit - utilisateur 

7 Optimisation du 
système de fin de 
vie 

 Réutilisation du produit 
 Recyclage des matériaux 
 Incinération plus sûre 

8 Développement 
de nouveaux 
concepts 

 Dématérialisation 
 Utilisation partagée du produit 
 Intégration de fonction 
 Optimisation fonctionnelle du produit et composants 

 

Axes d’amélioration selon la 
roue de Brezet :

o 1-7 : Cycle de vie du produit

o 8 : Conception du produit
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La suite :

o Définir les impacts pour des produits concurrents

o Étudier l’utilisation de matériaux plus propres / renouvelables

o Étudier l’utilisation de matériaux recyclés / recyclables

o Rechercher des méthodes de fabrication alternatives

o Diminuer la quantité des déchets d’usinage

o Étudier la conception d’un emballage plus durable / réutilisable

o Modéliser le produit sur NX de Siemens en parallèle à Ecodesign Studio
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Avez-vous des questions ?
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Ensemble Fonction Distribution Sous-ensemble par fonction Fonction Utilisation Pos Niv. Ens. Code cposant Désignation cposant FRN Approvisionnement Matière Matière BD Ecoinvent Remarques matière Fin de vie BD Ecoinvent Remarques fin de vie masse [g] remarques masse methode fab
Produit Asycube 240 1 0 900.006.100 ASYCUBE 240 RETROECLAIRAGE ROUGE Hypothèse (Distance: Porte-à-porte fournisseur-Asyril, Transport: Camion léger <7.5t )

2 ..2 420.010.424 CADRE SUPPORT PLATEFORME 240 SCHWARZ AG 156km EN AW-6082 T6/T651 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 161 TOLERIE - DECOUPE LASER / REPRISE FRAISAGE
3 ..2 420.010.399 PLAQUE DE BASE 240 LIMEC SOLUTION GMBH 205km EN AW-5083 PLANCAST aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 1610 FRAISAGE / PERCAGE
4 ..2 420.010.401 PLOT REHAUSSEUR BURI SA 85km EN AW-6082 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 81 FRAISAGE / PERCAGE
5 ..2 420.010.400 TOLE ARRIERE 240 SCHWARZ AG 156km EN AW-5005 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 61 TOLERIE - DECOUPE LASER / PLIAGE / ETAMPAGE / INSERTION ECROUS A SERTIR PEM
6 ..2 420.010.441 TOLE SUPPORT BACKLIGHT 240 CANTIN SA 23km 1.4301 steel, chromium steel 18/8, hot rolled (steel production, chromium steel 18/8, hot rolled) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 426 TOLERIE - DECOUPE LASER / PLIAGE
7 ..2 420.010.439 TOLE FERMETURE FENETRES ARRIERES 240 SCHWARZ AG 156km EN AW-5005 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 43 TOLERIE - DECOUPE LASER / ETAMPAGE
8 ...3 000.102.558 TOLE LATERALE SANS MARQUAGE 240 SCHWARZ AG 156km EN AW-5005 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 128 TOLERIE - DECOUPE LASER / ETAMPAGE
9 ..2 420.010.451 TOLE AVANT MONTEE 240 SCHWARZ AG 156km EN AW-5005 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 74 TOLERIE - DECOUPE LASER / PLIAGE / INSERTION ECROUS A SERTIR PEM
10 ..2 420.010.440 TOLE BACKLIGHT 240 LORMEDO 272km EN AW-5005 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 319 DECOUPE LASER
11 ..2 420.010.155 PLEXIGLAS DE PROTECTION BACKLIGHT 240 ACRYLINE AG 167km PMMA polymethyl methacrylate, sheet (polymethyl methacrylate production, sheet) | RER waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques 118 FRAISAGE / PERCAGE
12 ...3 000.100.993 VOICE COIL MAGNET PART 240 SAMUEL WERDER AG 139km 1.1191 steel, unalloyed (steel production, converter, unalloyed) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 26 TOURNAGE / FRAISAGE / PERCAGE - (CENTRE D'USINAGE)
13 ...3 420.835.018 VOICE COIL SCREW SAMUEL WERDER AG 139km EN CW614N R500 copper cake (market for) | GLO scrap copper (market for) | Europe without Switzerland Déchets cuivre non spécifiques 2 TOURNAGE / FRAISAGE
14 ...3 420.001.427 MAGNET NdFeB 8.5-3.2x6mm RING NEOMAGTEC GMBH 145km  - magnetite (market for) | GLO Néodyme selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 2.2 confirmé 10 selon estimation  -
15 ...3 420.830.197 VOICE COIL POLE SAMUEL WERDER AG 139km 1.1191 steel, unalloyed (steel production, converter, unalloyed) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 1 TOURNAGE / DECOLLETAGE
16 ...3 000.100.586 SOUFFLET FLEXUS OPTI 28N/mm SCHLUMPF INDUSTRIEPRODUKTE GmbH 179km  - aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER Aluminium selon fournisseur aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 22 confirmé 80 selon estimation  -
17 ...3 000.100.995 VOICE COIL WINDING 240 GT ELEKTRONIK GmbH  CO. KG 644km WIRE 0,18mm cable, connector for computer, without plugs (market for) | GLO waste, electrical and electronic cables (market for) | GLO Déchets électroniques non-spécifiques 5 confirmé 7 selon voice coil winding part 240 BOBINAGE  >  CONNECTOR 2 POLES CABLE AWG26
18 ....4 000.100.994 VOICE COIL WINDING PART 240 SAMUEL WERDER AG 139km EN AW-6082 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 7 TOURNAGE / FRAISAGE / PERCAGE - (CENTRE D'USINAGE)
19 ..2 900.006.188 CABLE RETROECLAIRAGE 240/380/530 CABLElink Slovakia s. r. o 1093km  - cable, connector for computer, without plugs (market for) | GLO cable electrique waste, electrical and electronic cables (market for) | GLO Déchets électroniques non-spécifiques  - 5 selon estimation  -
20 ..2 900.006.105 PRINT BACKLIGHT 240/380/530 ROUGE TPL VISION 877km  - printed wiring board, for surface mounting, Pb free surface (market for) | GLO carte electronique waste electric and electronic equipment (market for) | GLO Déchets électroniques non-spécifiques  - 141 selon estimation  -
21 ..2 900.006.187 PRINT ASYCUBE 240 CLOOS ELECTRONIC  SA 89km  - printed wiring board, for power supply unit, desktop computer, Pb free (market for) | GLO carte electronique waste electric and electronic equipment (market for) | GLO Déchets électroniques non-spécifiques 110 confirmé 20 selon estimation  -
22 ...3 420.001.684 GOUP CY h6 - Ø02.0x08 - BN858 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
23 ...3 900.004.699 GOUP CY BB - Ø03.0x12 MISUMI 474km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
24 ...3 420.001.428 GOUP CY h6 - Ø03.0x12 - BN858 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
25 ...3 900.006.120 GOUP CY BB - Ø06x13 MISUMI 474km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
26 ...3 470.000.102 RDL - M05x10x1.0 - BN1074 BOSSARD AG 179km  - glass fibre reinforced plastic, polyamide, injection moulded (market for) | GLO Polyamide selon fournisseur waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques  - 5 selon estimation  -
27 ...3 900.004.691 BOULON A EPAULEMENT ø5g6x12/M3x6 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
28 ...3 471.000.061 ECR HEX 0.8d - M03 - BN504 H5.5 BOSSARD AG 179km  - brass (market for) | CH Laiton selon fournisseur average incineration residue (market for) | RoW Incinération de matière non-spécifique  - 5 selon estimation  -
29 ..2 900.006.112 VIS T CY TX - M03x12 - BN4850 TFK X10 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
30 ..2 900.006.117 VIS T CO TX - M03x08 - BN4851 TFK X10 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
31 ..2 900.008.212 VIS T CY TX - M03x05 - BN4850 TFK X10 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
32 ..2 900.006.115 ENTR HEX MF - M03x10 - BN3318 H5.5 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier à decolletage libre selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
33 ..2 900.003.978 DOUILLE CENTRAGE ø5h6x2.5mm BURI SA 85km 1,4305 steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 1 TOURNAGE / DECOLLETAGE
34 ..2 900.006.116 VIS T CY TX - M05x35 - BN4850 TFK X25 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
35 ..2 900.006.113 VIS T CY TX - M02.5x06 - BN15857 TFK X8 BOSSARD AG 179km  - steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER Acier inoxydable selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
36 ..2 900.006.111 VIS T CO TX - M03x06 - BN4851 TFK X10 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
37 ..2 460.000.556 VIS T CY 6P C - M06x18 - BN3 I5 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
38 ..2 900.005.323 VIS T HEX - M03x06 - BN56 H5.5 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
39 .1 900.006.133 VIS T CY TX - M02.5x16 - BN15857 TFK X8 BOSSARD AG 179km  - steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER Acier inoxydable selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
40 ...3 420.003.636 BAG AR EXT - Ø04 - BN819 BOSSARD AG 179km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier allié/ au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques  - 5 selon estimation  -
41 ...3 420.010.454 SUPPORT ARRIERE GOUPILLE PLATEFORME SAMUEL WERDER AG 139km 1.2510 steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 9 FRAISAGE / PERCAGE
42 ...3 420.009.878 ENCLUME LOQUET BURI SA 85km EN AW-6060 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 18 FRAISAGE / PERCAGE
43 ...3 420.010.141 LEVIER VERROU SAMUEL WERDER AG 139km 1.4301 steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 11 TOURNAGE
44 ...3 420.010.152 CLAMP VERROU SAMUEL WERDER AG 139km EN AW-6060 aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques 21 FRAISAGE / PERCAGE
45 ...3 900.006.121 O-RING NORMATEC FKM NT 80.7/75 3.5x1mm ANGST  PFISTER AG 143km  - synthetic rubber production | RER FKM selon fournisseur (fluoroélastomère) waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques  - 1  -
46 ...3 900.005.232 RESSORT DE COMPRESSION 40/6/4 DUROVIS SA 161km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 1 confirmé 1  -
47 ...3 420.010.133 MAINTIEN RESSORT 240 BURI SA 85km POM-C polymethyl methacrylate, beads (polymethyl methacrylate production, beads) | RER waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques 1 TOURNAGE
48 ...3 900.004.686 RESSORT COMPRESSION 58/1/3 DUROVIS SA 161km  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Acier au carbone selon fournisseur ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 1 confirmé 1  -
49 ..2 420.010.455 TOLE LATERALE ASYRIL 240 PROWINART GmbH 82km  - aluminium alloy, AlMg3 (aluminium alloy production, AlMg3) | RER Impression sur tôle latérale aluminium, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets aluminium non spécifiques  - 128 selon tole latérale sans marquage SERIGRAPHIE LOGO 2 COULEURS
50 ..2 900.006.695 AUTOCOLL DANGER RAYONNEMENT OPT 25mm SCHAERER   KUNZ AG 167km  - printed paper (market for) | GLO autocollant average incineration residue (market for) | RoW Incinération de matière non-spécifique  - 1  -
51 .1 420.010.119 DIFFUSEUR LISSE (POM-C) 240 BURI SA 85km POM-C polymethyl methacrylate, sheet (polymethyl methacrylate production, sheet) | RER waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques 516 FRAISAGE / PERCAGE
52 .1 420.009.864 SABOT AVANT PLATEFORME 240 SAMUEL WERDER AG 139km 1.2510 steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 10 FRAISAGE / PERCAGE
53 .1 420.010.624 SABOT ARRIERE PLATEFORME 240 SAMUEL WERDER AG 139km 1.2510 steel, chromium steel 18/8 (steel production, electric, chromium steel 18/8) | RER ferrous metal, in mixed metal scrap (market for) | Europe without Switzerland Déchets acier non spécifiques 16 FRAISAGE / PERCAGE
54 ..2 000.100.116 MOUSSE SEULE EMBALLAGE ASYCUBE 240 HWR AG 71km PE FOAM polystyrene, general purpose (polystyrene production, general purpose) | RER waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques 360 DECOUPE COUTEAU / THERMOCOLLAGE
55 ..2 900.007.308 CARTON PRINCIPAL ASYCUBE 240 HWR AG 71km CARTON 2,71 BC 2 CANNELURES folding boxboard carton production | RER waste paperboard, sorted (market for) | GLO Déchets de carton, recyclés 710 DECOUPE COUTEAU / PLIAGE 
56 ..2 000.100.114 PLANCHE EMBALLAGE ASYCUBE 240 HWR AG 71km BOIS cleft timber, measured as dry mass (hardwood forestry, mixed species, sustainable forest management) | CH average incineration residue (market for) | RoW Incinération de matière non-spécifique 670 FRAISAGE / PERCAGE / INSERTION ECROUS A SERTIR PEM

Emballage plateforme Conditionner et protéger le produit 57 .1 000.100.951 POCHETTE A BULLE 250x300+50 NEUPACK PRODUKTE AG 166km  - packaging film, low density polyethylene (packaging film production, low density polyethylene) | RER Polyéthylène (basse densité) selon fournisseur waste platic, mixture (market for) | DE Déchets plastique non-spécifiques  - 30  -

Consommation électrique, 
branché sur le réseau 

mixte selon les deux cas 
d'étude (DE et USA). UF de 
base             (Hypothèse : 2 
shifts de 8 h/j pendant 220 
j/a pendant 3 ans, avec un 

duty-cycle de 20% et un 
stand-by cycle de 80%. 0.2 
x 24 V x 0.453 A x 16 h/j x 
220 j/a x 3 ans  + 0.8 x 24 
V x 0.077 A x 16h/j x 220 
j/a x 3 ans = 38.56 kWh)
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structure de l'assemblage
Cadre support

Transmettre le mouvement de vibration à la 
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Conditionner, protéger et permettre le 
transport et la livraison du produit selon les 

normes actuelles instaurées

Emballage Asycube
Conditionner et protéger le produit selon les 

normes actuelles instaurées
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Dévraquer des pièces plates ou cubiques,
d'une taille de 5 à 40mm,

à une cadence de 10-40 pièces par minutes,
pendant une durée de vie de 3 années

dans un environnement industriel

Contenir le lot de pièces au repos ou en 
mouvement, dans une localisation et/ou dans 

une position souhaitée

Verouillage plateforme
Bloquer le déplacement libre de la plateforme 

lisse en la liant au cadre support

Plateforme lisse vibrante 
Contenir le lot de pièces au repos ou en 

mouvement, dans une localisation et/ou dans 
une position souhaitée

1er cas d'étude : Distribution 
filiale USA. Transport Asyril - 
Genève aéroport (105km), 

Transport Genève aéroport - 
Aéroport international O'Hare 
Chicago (7000km), Transport 

Aéroport international O'Hare 
Chicago - Asyril Edina MN (650 

km) 2ème cas d'étude : 
Distribution filiale DE. Transport 

Asyril VSP - Asyril Offenburg 
(264km)

Ensemble Fonction Distribution Sous-ensemble par fonction Fonction Utilisation Pos Niv. Ens. Code cposant Désignation cposant finition / traitement Methode fab BD Ecoinvent Remarques procédés/finition qte classification
Produit Asycube 240 1 0 900.006.100 ASYCUBE 240 RETROECLAIRAGE ROUGE RER : Europe // RoW : Rest of the world // GLO : Global 1

2 ..2 420.010.424 CADRE SUPPORT PLATEFORME 240 MICROBILLE - ELOXE  NOIR sheet rolling, aluminium | RER // aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER // laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER // anodising, aluminium sheet | RER // metal working, average for aluminium product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
3 ..2 420.010.399 PLAQUE DE BASE 240 ELOXE  NOIR aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER // aluminium removed by drilling, computer numerical controlled (aluminium drilling, computer numerical controlled) | RER // anodising, aluminium sheet | RER 1 COMPOSANT
4 ..2 420.010.401 PLOT REHAUSSEUR  - aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER // aluminium removed by drilling, computer numerical controlled (aluminium drilling, computer numerical controlled) | RER 4 COMPOSANT
5 ..2 420.010.400 TOLE ARRIERE 240 MICROBILLE / ELOXE  NOIR / GRAVAGE LASER sheet rolling, aluminium | RER // laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER // anodising, aluminium sheet | RER // metal working, average for aluminium product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
6 ..2 420.010.441 TOLE SUPPORT BACKLIGHT 240 POLIE MIRROIR sheet rolling, chromium steel | RER // laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER // metal working, average for aluminium product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
7 ..2 420.010.439 TOLE FERMETURE FENETRES ARRIERES 240 MICROBILLE / ELOXE  NOIR sheet rolling, aluminium | RER // laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER // anodising, aluminium sheet | RER // metal working, average for aluminium product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
8 ...3 000.102.558 TOLE LATERALE SANS MARQUAGE 240 MICROBILLE / ELOXE  NOIR sheet rolling, aluminium | RER // laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER // anodising, aluminium sheet | RER // metal working, average for aluminium product manufacturing | RER // laminating service, foil, with acrylic binder | RER 2 COMPOSANT
9 ..2 420.010.451 TOLE AVANT MONTEE 240 MICROBILLE / ELOXE  NOIR sheet rolling, aluminium | RER // laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER // anodising, aluminium sheet | RER // metal working, average for aluminium product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
10 ..2 420.010.440 TOLE BACKLIGHT 240  - laser machining, metal, with CO2-laser, 3200W power | RER 1 COMPOSANT
11 ..2 420.010.155 PLEXIGLAS DE PROTECTION BACKLIGHT 240  - aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER  // aluminium removed by drilling, computer numerical controlled (aluminium drilling, computer numerical controlled) | RER Fraisage et percage de matière aluminium (Pas d'usinage de matières plastiques (test avec: plastic processing factory (market for) | GLO)) 1 COMPOSANT
12 ...3 000.100.993 VOICE COIL MAGNET PART 240 NICKELAGE CHIMIQUE 3µm steel removed by milling, average (steel milling, average) | RER // steel removed by drilling, computer numerical controlled (steel drilling, computer numerical controlled) | RER // steel removed by turning, average, computer numerical controlled (steel turning, average, computer numerical controlled) | RER // selective coat, aluminium sheet, nickel pigmented aluminium oxide (market for) | GLO 4 COMPOSANT
13 ...3 420.835.018 VOICE COIL SCREW  - aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER // aluminium removed by turning, average, computer numerical controlled (aluminium turning, average, computer numerical controlled) | RER 4 COMPOSANT
14 ...3 420.001.427 MAGNET NdFeB 8.5-3.2x6mm RING  - magnetite (ilmenite - magnetite mine operation) | GLO // steel removed by turning, average, computer numerical controlled (steel turning, average, computer numerical controlled) | RER Tournage, production de magnetite 12 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
15 ...3 420.830.197 VOICE COIL POLE NICKELAGE CHIMIQUE 3µm steel removed by turning, average, computer numerical controlled (steel turning, average, computer numerical controlled) | RER // selective coat, aluminium sheet, nickel pigmented aluminium oxide (market for) | GLO 12 COMPOSANT
16 ...3 000.100.586 SOUFFLET FLEXUS OPTI 28N/mm  - aluminium removed by turning, average, computer numerical controlled (aluminium turning, average, computer numerical controlled) | RER (0,08 kg) Tournage d'aluminium 4 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
17 ...3 000.100.995 VOICE COIL WINDING 240  - wire drawing, copper (market for) | GLO (0,01 kg) Cable de cuivre (test avec: electronic component factory | GLO)) 4 FABRIQUE EN SOUTRAITANCE
18 ....4 000.100.994 VOICE COIL WINDING PART 240 ELOXE  DUR 40µm aluminium removed by turning, average, computer numerical controlled (aluminium turning, average, computer numerical controlled) | RER // aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER // aluminium removed by drilling, computer numerical controlled (aluminium drilling, computer numerical controlled) | RER // anodising, aluminium sheet | RER 4 COMPOSANT
19 ..2 900.006.188 CABLE RETROECLAIRAGE 240/380/530  - wire drawing, copper | RER Fabrication de câbles 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
20 ..2 900.006.105 PRINT BACKLIGHT 240/380/530 ROUGE  - printed wiring board, for surface mounting, Pb free surface (market for) | GLO Fabrication de carte electronique 1 FABRIQUE EN SOUTRAITANCE
21 ..2 900.006.187 PRINT ASYCUBE 240  - printed wiring board, for surface mounting, Pb free surface (market for) | GLO Fabrication de carte electronique 1 FABRIQUE EN SOUTRAITANCE
22 ...3 420.001.684 GOUP CY h6 - Ø02.0x08 - BN858  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 4 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
23 ...3 900.004.699 GOUP CY BB - Ø03.0x12  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 2 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
24 ...3 420.001.428 GOUP CY h6 - Ø03.0x12 - BN858  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
25 ...3 900.006.120 GOUP CY BB - Ø06x13  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
26 ...3 470.000.102 RDL - M05x10x1.0 - BN1074  - aluminium removed by turning, average, computer numerical controlled (aluminium turning, average, computer numerical controlled) | RER Tournage d'aluminium (pas d'usinage de matières plastiques) 4 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
27 ...3 900.004.691 BOULON A EPAULEMENT ø5g6x12/M3x6  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 2 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
28 ...3 471.000.061 ECR HEX 0.8d - M03 - BN504 H5.5  - brass removed by turning, average, computer numerical controlled (brass turning, average, computer numerical controlled) | RER Tournage de laiton 4 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
29 ..2 900.006.112 VIS T CY TX - M03x12 - BN4850 TFK X10 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 2 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
30 ..2 900.006.117 VIS T CO TX - M03x08 - BN4851 TFK X10 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 7 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
31 ..2 900.008.212 VIS T CY TX - M03x05 - BN4850 TFK X10 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 15 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
32 ..2 900.006.115 ENTR HEX MF - M03x10 - BN3318 H5.5  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 10 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
33 ..2 900.003.978 DOUILLE CENTRAGE ø5h6x2.5mm  - chromium steel removed by turning, average, computer numerical controlled (chromium steel turning, average, computer numerical controlled) | RER Tournage d'acier inox 8 COMPOSANT
34 ..2 900.006.116 VIS T CY TX - M05x35 - BN4850 TFK X25 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 4 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
35 ..2 900.006.113 VIS T CY TX - M02.5x06 - BN15857 TFK X8 TUFLOK chromium steel removed by turning, average, computer numerical controlled (chromium steel turning, average, computer numerical controlled) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier inox 16 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
36 ..2 900.006.111 VIS T CO TX - M03x06 - BN4851 TFK X10 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 17 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
37 ..2 460.000.556 VIS T CY 6P C - M06x18 - BN3 I5 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER /  powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 2 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
38 ..2 900.005.323 VIS T HEX - M03x06 - BN56 H5.5 TUFLOK steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier 4 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
39 .1 900.006.133 VIS T CY TX - M02.5x16 - BN15857 TFK X8 TUFLOK chromium steel removed by turning, average, computer numerical controlled (chromium steel turning, average, computer numerical controlled) | RER // powder coat, steel (powder coating, steel) | RER Tournage d'acier inox 2 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
40 ...3 420.003.636 BAG AR EXT - Ø04 - BN819  - steel, low-alloyed (steel production, converter, low-alloyed) | RER Tournage d'acier 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
41 ...3 420.010.454 SUPPORT ARRIERE GOUPILLE PLATEFORME TENIFER QP chromium steel removed by milling, average (chromium steel milling, average) | RER // chromium steel removed by drilling, computer numerical controlled (chromium steel drilling, computer numerical controlled) | RER // metal working, average for chromium steel product manufacturing | RER 2 COMPOSANT
42 ...3 420.009.878 ENCLUME LOQUET  - aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER  // aluminium removed by drilling, computer numerical controlled (aluminium drilling, computer numerical controlled) | RER 1 COMPOSANT
43 ...3 420.010.141 LEVIER VERROU  - chromium steel removed by turning, average, computer numerical controlled (chromium steel turning, average, computer numerical controlled) | RER 1 COMPOSANT
44 ...3 420.010.152 CLAMP VERROU MICROBILLE / ELOXE  NOIR chromium steel removed by milling, average (chromium steel milling, average) | RER // chromium steel removed by drilling, computer numerical controlled (chromium steel drilling, computer numerical controlled) | RER // anodising, aluminium sheet | RER // metal working, average for chromium steel product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
45 ...3 900.006.121 O-RING NORMATEC FKM NT 80.7/75 3.5x1mm  - injection moulding | RER Extrusion de matière plastique 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
46 ...3 900.005.232 RESSORT DE COMPRESSION 40/6/4  - wire drawing, steel | RER // steel removed by turning, average, computer numerical controlled (steel turning, average, computer numerical controlled) | RER tréfilage et tournage 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
47 ...3 420.010.133 MAINTIEN RESSORT 240  - aluminium removed by turning, average, computer numerical controlled (aluminium turning, average, computer numerical controlled) | RER // Mais tournage et perçage d'aluminium (pas d'usinage de matière plastique (test avec: plastic processing factory (market for) | GLO)) 1 COMPOSANT
48 ...3 900.004.686 RESSORT COMPRESSION 58/1/3  - wire drawing, steel | RER // steel removed by turning, average, computer numerical controlled (steel turning, average, computer numerical controlled) | RER tréfilage et tournage 2 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
49 ..2 420.010.455 TOLE LATERALE ASYRIL 240  - laminating service, foil, with acrylic binder | RER Impression sur métal (procédé de sérigraphie pas disponible (test avec: printer, laser, colour (market for) | GLO)) 2 FABRIQUE EN SOUTRAITANCE
50 ..2 900.006.695 AUTOCOLL DANGER RAYONNEMENT OPT 25mm  - printed paper (operation, printer, laser, black/white, per kg) | CH impression étiquette 1 COMPOSANT STANDARD/VISSERIE
51 .1 420.010.119 DIFFUSEUR LISSE (POM-C) 240 aluminium removed by milling, average (aluminium milling, average) | RER // aluminium removed by drilling, computer numerical controlled (aluminium drilling, computer numerical controlled) | RER Fraisage et perçage d'aluminium (pas d'usinage de matière plastique (test avec: plastic processing factory (market for) | GLO)) 1 COMPOSANT
52 .1 420.009.864 SABOT AVANT PLATEFORME 240 TENIFER QP chromium steel removed by milling, average (chromium steel milling, average) | RER // chromium steel removed by drilling, computer numerical controlled (chromium steel drilling, computer numerical controlled) | RER // metal working, average for chromium steel product manufacturing | RER 1 COMPOSANT
53 .1 420.010.624 SABOT ARRIERE PLATEFORME 240 TENIFER QP chromium steel removed by milling, average (chromium steel milling, average) | RER // chromium steel removed by drilling, computer numerical controlled (chromium steel drilling, computer numerical controlled) | RER // metal working, average for chromium steel product manufacturing | RER 2 COMPOSANT
54 ..2 000.100.116 MOUSSE SEULE EMBALLAGE ASYCUBE 240  - polymer foaming | RER Fabrication de mousse en plastique 1 COMPOSANT
55 ..2 900.007.308 CARTON PRINCIPAL ASYCUBE 240 MARQUAGE: (FRAGILE / THIS SIDE UP / KEEP IT DRY) residual softwood, wet (corrugated board box production) | RER Fabrication de carton 1 COMPOSANT
56 ..2 000.100.114 PLANCHE EMBALLAGE ASYCUBE 240  - medium density fibreboard (market for) | RER production planche de bois 1 COMPOSANT

Emballage plateforme Conditionner et protéger le produit 57 .1 000.100.951 POCHETTE A BULLE 250x300+50  - extrusion, plastic film | RER fabrication de film plastique 1 COMPOSANT
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Conditionner, protéger et permettre le 
transport et la livraison du produit selon les 

normes actuelles instaurées

Emballage Asycube
Conditionner et protéger le produit selon les 

normes actuelles instaurées
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Dévraquer des pièces plates ou cubiques,
d'une taille de 5 à 40mm,

à une cadence de 10-40 pièces par minutes,
pendant une durée de vie de 3 années

dans un environnement industriel

Contenir le lot de pièces au repos ou en 
mouvement, dans une localisation et/ou dans 

une position souhaitée

Verouillage plateforme
Bloquer le déplacement libre de la plateforme 

lisse en la liant au cadre support

Plateforme lisse vibrante 
Contenir le lot de pièces au repos ou en 

mouvement, dans une localisation et/ou dans 
une position souhaitée

1er cas d'étude : Distribution 
filiale USA. Transport Asyril - 
Genève aéroport (105km), 

Transport Genève aéroport - 
Aéroport international O'Hare 
Chicago (7000km), Transport 

Aéroport international O'Hare 
Chicago - Asyril Edina MN (650 

km) 2ème cas d'étude : 
Distribution filiale DE. Transport 

Asyril VSP - Asyril Offenburg 
(264km)
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Objet de 
l’étude et 
définitions

Analyse du 
cycle de vie

Modélisation du 
produit actuel

Résultats 
et analyse

Pistes 
d’optimisations Questions

Catégorie Description 

1. Contexte du projet 
Contexte technique : L’Asycube est utilisé dans l’industrie pour l’automatisation de la manipulation des 
pièces par la robotique. Le secteur de l’industrie fait face à une pression accrue pour réduire concrètement son 
impact écologique.  

 
Contexte technologique : Les technologies récentes permettent d’analyser/d’optimiser l’utilisation des 
matériaux et de l’énergie, facilitant l’approche d’écodesign. 

 
Contexte normatif : Respect des normes ISO 14006, ISO 14044, ISO 14040 et autres régulations 
Européennes applicables à l’industrie (ESPR). 

2. Objectifs du projet 
Objectifs environnementaux : Réduire l’impact écologique du produit Asycube, en termes d’émissions de 
CO2, de recyclabilité des matériaux et de déchets. 

 
Objectifs techniques : Conserver ou améliorer les performances du produit, tout en réduisant son impact 
environnemental. 

 
Objectifs économiques : Conserver les couts de fabrication, de distribution et d’utilisation du produit, en 
utilisant des matériaux et procédés durables. 

3. Méthodologie de 
l’écodesign 

Analyse de la chaîne de valeur : Étudier les processus internes qui créent de la valeur ajoutée sur tout le 
cycle de vie du produit. 

 Analyse du cycle de vie : Étudier l’impact environnemental du produit sur tout son cycle de vie. 

4. Critères de 
performance 
(contraintes) 

Critères écologiques : Diminution de l’empreinte carbone du produit, réduction de la consommation d’énergie 
dans les procédés, augmentation de la recyclabilité des matériaux. 

 
Critères techniques : Maintien de la performance du produit, garantir que l’optimisation écologique ne 
compromet pas la fonctionnalité du produit. 

 
Critères économiques : Le coût de production ne doit pas être significativement plus élevé que celui du produit 
original. 

5. Analyse des flux 
entrants et sortants 

Flux d’informations : Échange des informations techniques entre les membres de l’équipe. 

 
Flux de matériaux et de procédés : Les matériaux et procédés utilisés doivent être choisis pour leur faible 
impact écologique et leur recyclabilité.  

 Flux d’énergies : Identifier les sources d’énergies utilisés dans la production et réduire leur consommation. 

6. Livrables attendus Livrables principaux : Dans un premier temps, rapport de projet, Annexes et slide TV.  

 Livrables complémentaires : Dans un deuxième temps, présentation du projet et défense orale. 

7. Planning du projet 

Phases du projet : 

 Phase 1 : Étude du produit de son cycle de vie et des réglementations. 
 Phase 2 : Modélisation du produit actuel sur le logiciel d’ACV Ecodesign Studio. 
 Phase 3 : Déterminations des composants impactants et pistes d’optimisations. 

8. Ressources 
nécessaires 

Équipe projet : Ingénieurs R&D de la société Asyril SA, professeur responsable. 

 Outils nécessaires : logiciel d’ACV Ecodesign Studio, (P6) outils de conception assisté par ordinateur (CAO). 
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Bases de données du logiciel d’ACV Ecodesign Studio 

Base de données Champs d’application 
Nombre 
de 
données 

Utilisation Remarques 

FD E01-008 [2014-10] 
Domaine mécanique, 

du bâtiment et des 
transports 

Limité 
Analyses 

génériques 

Priorité aux 
secteurs 

industriels 
fortement 

réglementés en 
France 

Base impacts [3.0] 

Domaine mécanique, 
produits industriels, 

agriculture et 
alimentation 

Modéré 
Analyses 

simplifiées 

Convient pour 
une large gamme 

de secteurs, 
mais limitée à 
des niveaux de 

détails simplifiés 

Ecoinvent [3.8], [3.9.1], [3.10] 

Domaine mécanique, 
produits industriels, 

agriculture, 
alimentation, énergies 

renouvelables, 
construction et 

transports, produits 
chimiques et 

pharmaceutiques 

Élevé 

Analyses 
avancées 

et 
détaillées 

Les versions 
indiquées 

reflètent les 
mises à jour des 
données sur des 

régions 
géographiques 

spécifiques 

Choix de la base de 
données Ecoinvent 3.8 
pour la modélisation de 

l’Asycube 240
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Acronymes de la base de données Ecoinvent 

Acronyme Signification Description 

RER Regional Europe 
Données représentatives de 

l’Europe régionale 

GLO Global 
Données à portée globale, 

valables pour l’ensemble du 
monde 

RoW Rest of World 
Données pour les zones non 

spécifiquement couvertes par une 
autre région définie 

CH, DE, US, JP, SP Pays spécifiques 
Données spécifiques pour un seul 

pays 

 

Majorité des données pour la zone EU :

o Procédés de fabrication

o Approvisionnement et distribution

o Utilisation (mix énergétique)
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