Etude de cas Ecoconception
TP : Ecoconception – Roue de Bretzet
Le marqueur de tableau blanc 
Vous allez en groupe réaliser une Analyse de Cycle de Vie ‘simplifiée’ du marqueur en évaluant et comparant 3 différents scénarios : 
1. Un scénario 1. dit « classique »,
2. Un scénario 2 dit « technologique »,
3. Un scénario 3 optimisé que vous définirez en groupe sur la base des cartes de l’axe d’optimisation que vous recevrez.
Le scénario 1 propose un marqueur simple plastique. 
Le scénario 2 propose de changer certains matériaux utilisés et de changer quelques voies et moyens de distributions afin de mesurer éventuellement un gain/ une perte environnementale.
Le scénario 3 sera défini par vos soins en se restreignant à l’axe d’optimisation définit par les cartes que vous recevrez.

Activités à réaliser en groupe : 

· Définir une Unité Fonctionnelle (voir document de cours J5) afin de comparer les produits ;
· Estimer et comparer à l’aide de la Roue de Bretzet les impacts sur les différents axes de 2 premiers scenarios 1 et 2 ;
· Sur la base de la comparaison de ces 2 scénarios 1 et 2, imaginer « avec votre expertise d’ingenieur en Génie mécanique » un scénario 3, qui serait optimisé (restreint sur l’axe d’optimisation lié aux cartes reçus) ; 
· Vous résumerez vos résultats, démarches, hypothèses sous le format d’une présentation .ppt de max 2 pages. Merci de déposer vos documents .ppt, en indiquant les noms de participants du groupe sous l’espace « rendus Marqueur » sous le Cyberlearn du J5
· 2 groupes viendront présentez leurs résultats devant la classe 
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Produit :
Données sur le cycle de vie

· Durée de vie du marqueur : 6 mois 

· Utilisation : 2 h/jour

Logistique :
· Scénario 1 : Les pièces en plastique (corps, capuchons, feutres) et l’encre sont fabriquées en Chine, les feutres sont fabriqués à Genève et le produit est assemblé à Fribourg ;
· Scenario 2 : Le corps est fabriqué en aluminium (5g) à Francfort (Allemagne) et acheminés par camion de 32t entre Francfort et Bale, et par train (électrique) de Bâle à Fribourg (251 km). Les capuchons et les feutres sont similaires au scénario 1.
· Scénarios 1 & 2 : Le produit est distribué par camionnette dans l’agglomération Fribourgeoise, le rayon de distribution est estimé à 40 km.

Assemblage :
· Le produit est assemblé à Fribourg et son assemblage requiert 1MJ/kg de produit.
Utilisation :
· Au cours de la phase d’utilisation, le produit pollue par dégagement d’éthanol dans l’atmosphère. 
Fin de Vie :
· Scénario 1 : Le produit complet est mis aux ordures ménagères en fin de vie. Le rayon de collecte estimé est de 10km.
· Scénario 2 : Le corps en aluminium est récupéré et recyclé à 100%. Le rayon de collecte estimé est de 20 km.
